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-KONU: Bu Teknik Sartname Mugla Su ve Kanalizasyon idaresi Genel Miidiirliigii ihtiyaci icin satin alinacak
muhtelif madeni yaglarin teknik 6zelliklerini, denetim ve muayene metodlarini ve ilgili diger hususlari esas
alr.
-TANIMLAR VE KISALTMALAR:

IDARE: Mugla Biiyiiksehir Belediyesi Su ve Kanalizasyon idaresi Genel MiidiirlGigii

ISTEKLI: ihaleye giren firma

YUKLENICi FIRMA: ihale edilen firma

TDS: Teknik Bilgi Formu

MSDS: Malzeme veri guivenlik sayfalari/Guvenlik Bilgi Formu

1. YAG GRES YAGI, KAUCUK KATKILI, NLGI SINIFI:3(BEYAZ-ACIK KAHVE-YESIL)

1.1. Su ile temas1 olan makine ve ekipmanlarin mafsal, kizak ve yataklarinda kullanilmak {izere temin
edilecektir.

1.2. 1SO 6743-9: L-XCCEA 3, DIN 51502:K3K-25, DIN 51502:K3K-20, ISO 6743-9: L-XBCEA-3,
DIN 51825-KP 3 E-10 standartlarindan en az bir adedini karsiladigin1 TDS de ibraz edecektir.

1.3. Tabloda verilen viskozite, akma noktasi, parlama noktasi, yogunluk degerleri vb. Istenen minimum
ozellikleri karsilayacaktir.

OZELLIK DEGER
Penetrasyon 25°C (0,1 mm) 220-280
Damlama Noktas1 (°C) Enaz 95
Sabun Cinsi Kalsiyum
Caligma Sicaklig1 (°C) Uzun Siireli -20/+70
NLGI Sinifi 3

Tablo 1

2. 5W/30 TAM SENTETIK DiZEL AGIR HiZMET (PARTiKULLU)

2.1. Kurum envanterinde bulunan dizel partikiil filtre sistemli agir vasita araglarda kullanilmak {izere temin
edilecektir.

2.2. APl CJ-4, ACEA EG6,E7,E9 standartlarindan en az bir tanesini karsilayacaktir.

2.3. Jaso DH-2, Cummins CES 20081, Deutz DQC IV-10 LA, Detroit Diesel DDC93K218,
Caterpillar ECF-3, ECF-2, ECF-1-a, MB-Approval 228.51, MB 228.31, MAN M3677, M3477, M3271-
1, Volvo VDS-4, Renault Trucks RLD-3,RGD, MTU Type 3.1, Mack EO-O Premium Plus, Scania LDF-
4, Ford WSS-M2C213-Al iiretici onaylarindan en az bir tanesini karsilayacaktir.

2.4. Tabloda verilen viskozite, akma noktasi, parlama noktasi, yogunluk degerleri vb. istenen minimum
Ozellikleri karsilayacaktir.
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OZELLIK MINiIMUM DEGER

TBN, ASTM D 2896 8,5 mgKOH/g
Viskozite 100°C ASTM D- 445 11 mm?/s
Viskozite Indeksi ASTM D 2270 160
Akma Noktas1 °C. ASTM D 97 -40°C
Parlama Noktas1 °C ASTM D 92 220 °C
Yogunluk 15°C ASTM D 4052 0,840 g/ml

Tablo 2

3. YAG, HiDROLIK YAGI, COK AMACLI, NU: 46

3.1. Kurum envanterinde bulunan is makinesi, ist yapili ara¢ ve diger hidrolik sistemli arag ve
ekipmanlarda kullanilmak iizere temin edilecektir.

3.2. DIN 51524 Part 11/111 standardini karsilayacaktir

3.3. Denison HF-0, HF-1, HF-2, Cincinnati Milacron P 68 - P 69 - P 70, Vickers HP Vane Pump Tests,
M-2950 S, 1-286 S, Bosch Rexroth, Bosch Rexroth 90200, Bosch Rexroth 90240 iiretici onaylarindan en
az bir tanesini karsilayacaktir.

3.4. Tabloda verilen viskozite, akma noktasi, parlama noktasi, yogunluk degerleri vb. istenen minimum
ozellikleri karsilayacaktir.

OZELLIK MINIMUM DEGER
Kinematik Viskozite, mm2 /s ASTM D- 445 @40°C 46 mm?/s
Kinematik Viskozite, mm2 /s ASTM D- 445 @100°C 6,5 mm?/s
Viskozite Indeksi 95
Akma Noktas1 °C. ASTM D 97 -20°C
Parlama Noktas1 °C ASTM D 92 210°C
Yogunluk @15°C, ASTM D 4052 0,875 g/ml

Tablo 3

4. YAG, MOTOR YAGI, DiZEL ARAC, 5W/30 PARTIKULLU

4.1. Kurum envanterinde bulunan dizel partikiil filtre sistemli araglarda kullanilmak iizere temin
edilecektir.

4.2. API CF, ACEA B4, ACEA C3 standartlarindan en az bir tanesini karsilayacaktir.

4.3. MAN M 3277, Ford WSS-M2C917-A, MB, 229.51, VW 505,00/505,01, Renault RN 0700, Renault
RN 0710, Fiat 9.55535-S2 iiretici onaylarindan en az bir tanesini karsilayacaktir.

4.4. Tabloda verilen viskozite, akma noktasi, parlama noktas1, yogunluk degerleri vb. Istenen minimum
ozellikleri karsilayacaktir.

OZELLIK MiNiMUM DEGER
TBN, ASTM D 2896 6,2 mgKOH/g
Viskozite 100°C ASTM D- 445 11 mm?/s
Viskozite Indeksi ASTM D 2270 164
Akma Noktas1 °C. ASTM D 97 -33°C
Parlama Noktas1 °C ASTM D 92 225°C
Yogunluk 15°C ASTM D 4052 0,840 g/ml

Tablo 4

5. ANTIFRiZ, MOTOR SOGUTMA SISTEMI iCiN, MAVi RENK

5.1. Kurum envanterinde bulunan arag, is makinesi, traktor ve jeneratorlerde kullanilmak iizere temin
edilecektir.

5.2. TS 3582, BS 6580, en az 1(bir) adedini karsiladigin1 TDS’ de ibraz edecektir.
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5.3. Tabloda belirtilen Viskozite, Akma Noktasi, Parlama Noktasi, Yogunluk degerleri vb. Istenen
Minimum/En Az Ozelliklerdir.

OZELLIK MINIMUM DEGER
Donma Noktas1 (50%) -37°C' den dnce donma goriilmeyecektir
Kaynama Noktasi (50%) 108°C
Ozgiil Agirlik (20°C) 1,07 g/ml
ICERIK Nitrit, Amin, Fosfat, Borat, Silikat YOK
Ph Degeri Suda (%50 vol.) 8.5

Tablo 5

6. SAE 30W TRANSMIiSYON (DiSLi) YAGI

6.1. Kurum envanterinde bulunan is makinesi ve traktor araglarin sanziman ve diferansiyel sistemlerinde
kullanilmak iizere temin edilecektir.

6.2. APl CF-2, Pl GL-3, APl GL-4 standartlarindan en az bir tanesini karsilayacaktir.

6.3. GM Allison C4, Caterpillar TO-4, Komatsu Micro-Clutch, , Caterpillar 1M-PC, ZF TE-ML 01
iiretici onaylarindan en az bir tanesini karsilayacaktir.

6.4. Tabloda verilen viskozite, akma noktasi, parlama noktasi, yogunluk degerleri vb. Istenen minimum
ozellikleri karsilayacaktir.

OZELLIK MIiNiMUM DEGER
Viskozite 100°C ASTM D- 445 10,5 mm?%/s
Viskozite Indeksi ASTM D 2270 92
Akma Noktas1 °C. ASTM D 97 -15°C
Parlama Noktas1 °C ASTM D 92 225°C
Yogunluk 15°C ASTM D 4052 0,88 g/m

Tablo 6

7. YAG, MOTOR YAGI , 4 ZAMANLI, 4T, 10W/40

7.1. Kurum envanterinde bulunan 4 zamanl motosikletler i¢in temin edilecektir.

7.2. AP1 SJ, API SL standartlarindan en az bir tanesini karsilayacaktir.

7.3. JASO MA, JASO MA 2 iiretici onaylarindan en az bir tanesini karsilayacaktir.

7.4. Tabloda verilen viskozite, akma noktasi, parlama noktasi, yogunluk degerleri vb. istenen minimum
ozellikleri karsilayacaktir.

OZELLIK MINiIMUM DEGER
TBN, ASTM D 2896
Viskozite 100°C ASTM D- 445 13 mm?/s
Viskozite indeksi ASTM D 2270 140
Akma Noktast °C. ASTM D 97 -27°C
Parlama Noktas1 °C ASTM D 92 160 °C
Yogunluk 15°C ASTM D 4052 0,85 g/ml

Tablo 7

8. YAG, TRANSMISYON (AKTARMA ORGANI) YAGI, 10W/30

8.1. Kurum envanterinde bulunan traktor ve is makinelerinin sanzimanlarinda kullanilmak tizere temin
edilecektir.
8.2. APl GL-4 standardin1 karsilayacaktir.
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8.3. Deere: JDM J20A ve J20B JDM J20C ve J20D JDM J14B ve J14C JDM J21A, Komatsu Dresser:
B-06-0001 ve B-06-0002, Kubota: UDT, Massey Ferguson M1145,1135, Allison C4, Caterpillar TO-2,
Volvo CE WB -101, ZF TE-ML 03E,03F,05E,05F,06K,17E,21 iiretici onaylarindan en az bir tanesini
karsilayacaktir.

8.4. Tabloda verilen viskozite, akma noktasi, parlama noktasi, yogunluk degerleri vb. istenen minimum
ozellikleri karsilayacaktir.

OZELLIiK MIiNIMUM DEGER
Viskozite 100°C ASTM D- 445 9 mm?/s
Viskozite Indeksi ASTM D 2270 135
Akma Noktas: °C. ASTM D 97 -32°C
Parlama Noktas1 °C ASTM D 92 220 °C
Yogunluk 15°C ASTM D 4052 0,86 g/m

Tablo 8

9. YAG, MOTOR YAGI, DiZEL ARAC, PARTIKULLU, 10W/40

9.1. Kurum envanterinde bulunan 2014 model yili 6ncesi kamyonet araglarinda kullanilmak tizere temin
edilecektir.

9.2. API Cl-4, ACEA E6, E7, E9-08 standartlarindan en az bir tanesini karsilayacaktir.

9.3. MB Approval 228,51, MAN M3477, MAN 3271-1, MTU Type 3.1, Volvo VDS-3, Volvo CNG,
Renault RXD, Renault RLD2, Renault RGD, Mack EO-N, Mack EO-M Plus, Cummins CES 20076,
Cummins CES 20077 veya CAT ECF-1-a, Deutz DQC 1V-10 LA ve Scania iiretici onaylarindan en az ii¢
tanesini karsilayacaktir.

9.4. Tabloda verilen viskozite, akma noktasi, parlama noktasi, yogunluk degerleri vb. Istenen minimum

ozellikleri karsilayacaktir.

OZELLIK MiNiMUM DEGER
TBN, ASTM D 2896 9 mgKOH/g
Viskozite 100°C ASTM D- 445 13 mm?/s
Viskozite indeksi ASTM D 2270 150
Akma Noktast °C. ASTM D 97 -30 °C
Parlama Noktas1 °C ASTM D 92 220 °C
Yogunluk 15°C ASTM D 4052 0,85 g/ml

Tablo 9

10. YAG, DiSLi YAGI, SAE 10W

10.1. Kurum envanterinde bulunan is makinesi ve traktor araglarin sanziman ve diferansiyel sistemlerinde
kullanilmak iizere temin edilecektir.

10.2. API CF-2, Pl GL-3, APl GL-4 standartlarindan en az bir tanesini karsilayacaktir.

10.3. GM Allison C4, Caterpillar TO-4, Komatsu Micro-Clutch, , Caterpillar IM-PC, ZF TE-ML 01,
03 iiretici onaylarindan en az bir tanesini karsilayacaktir.

10.4. Tabloda verilen viskozite, akma noktasi, parlama noktasi, yogunluk degerleri vb. istenen minimum
ozellikleri karsilayacaktir.
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OZELLIK MINiIMUM DEGER
Viskozite 100°C ASTM D- 445 5.6 mm?/s
Viskozite Indeksi ASTM D 2270 95
Akma Noktasi °C. ASTM D 97 -27°C
Parlama Noktasi °C ASTM D 92 218 °C
Yogunluk 15°C ASTM D 4052 0,88 g/m

Tablo 10

11. YAG, MOTOR YAGI, DiZEL ARAC, TURBO DiZEL, 15W/40

11.1. Kurum envanterinde bulunan turbo sarjli, mekanik enjeksiyon pompali, dizel motorlu arag, is
makinesi, jenerator ve diger ekipmanlarda kullanilmak {izere temin edilecektir.

11.2. API CI-4, APl CF-4, APl CF, ACEA E7 standartlarindan en az bir tanesini karsilayacaktir.

11.3. MB-Approval, 228.3, MAN M3275, MTU TYPE 2, Volvo VDS-3, Renault RVI/RLD-2, Mack
EO-M Plus, CAT ECF-2, Cummins CES, 20076/77/78, Deutz DQC 111-05 iiretici onaylarindan en az ii¢
tanesini karsilayacaktir.

11.4. Tabloda verilen viskozite, akma noktasi, parlama noktasi, yogunluk degerleri vb. Istenen minimum
ozellikleri karsilayacaktir.

OZELLIiK MiNiMUM DEGER
TBN, ASTM D 2896 10,5 mgKOH/g
Viskozite 100°C ASTM D- 445 13 mm?/s
Viskozite Indeksi ASTM D 2270 135
Akma Noktasi °C. ASTM D 97 -25°C
Parlama Noktas1 °C ASTM D 92 227 °C
Yogunluk 15°C ASTM D 4052 0,876 g/ml

Tablo 11

12. ANTIFRiZ, MOTOR SOGUTMA SISTEMI iCiN, KIRMIZI RENK

12.1. Kurum envanterinde bulunan arag, is makinesi, traktor ve jeneratorlerde kullanilmak {izere temin
edilecektir.

12.2. TS 3582 standardin1 karsilayacaktir.

12.3. MB 325.3, MAN 324 Type SNF, Deutz, Cummins, Ford WSS-M97B44-D, GM 6277M, Saab,
VW TL 774F, Skoda, DAF Trucks, Scania TB 1451, Volvo, Renault, Detroit Diesel Series 50&60, Isuzu,
Komatsu, Leyland Trucks, SAE J 1034, en az bir adedini karsiladigin1 TDS’ de ibraz edecektir.

12.4. Tabloda belirtilen Viskozite, Akma Noktasi, Parlama Noktasi, Yogunluk degerleri vb. Istenen
Minimum/En Az Ozelliklerdir.

12.5.
OZELLIK MiNiMUM DEGER
Donma Noktas1 (50%) 37°C' den 6nce donma goriilmeyecektir
Kaynama Noktast (50%) 160°C
Ozgiil Agirlik (20°C) 1,11 g/ml
ICERIK Nitrit, Amin, Fosfat, Borat, Silikat YOK
Ph Degeri Suda (%33 vol.) 8.4 veya Suda (%50 vol.) 7.5
Tablo 12
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13. YAG, DiSLi YAGI, COK AMACLI, 75W/90

13.1. Kurum envanterinde bulunan kamyonet araglarin sanzimanlarinda kullanilmak iizere temin
edilecektir.

13.2. API GL-5 standardini karsilayacaktir.

13.3. MIL-PRF 2105E, MB 235.8, MAN 341 Typ S1 veya MAN 342 Typ S1, Volvo 97312, ZF TE-ML
02B, 05B, 12B, 16F, 19C, 21B, DAF, SCANIA STO 1:0, Jsc Actovaz iiretici onaylarindan en az iki tanesini
karsilayacaktir.

13.4. Tabloda verilen viskozite, akma noktasi, parlama noktasi, yogunluk degerleri vb. istenen minimum
ozellikleri karsilayacaktir.

OZELLIK MINiIMUM DEGER
Viskozite 100°C ASTM D- 445 15 mm?*/s
Viskozite indeksi ASTM D 2270 138
Akma Noktasi °C. ASTM D 97 -36 °C
Parlama Noktas1 °C ASTM D 92 190 °C
Yogunluk 15°C ASTM D 4052 0,859 g/m

Tablo 13

14. DIGER HUSUSLAR

14.1. Madeni Yaglarin Ait oldugu Madeni Yag Lisans Sahiplerinin, 10.09.2004 Tarih ve 25579 sayili resmi
gazetede yayimlanan ‘Petrol Piyasasinda Uygulanacak Teknik Kriter Hakkinda Yonetmelik’ hikiimlerine
uymasi zorunludur.

14.2. Alimi yapilacak madeni yaglar SAE Viskozite sinif numarasi, konuyla ilgili Ulusal ve Uluslararasi
kuruluslarin (1SO, API, DIN, ASTM, ACEA vb.) kalite sinifi, test ya da performans degerine uygun olacaktir.

14.3. Alimi yapilacak Griinler, Gretici firmalarin son 1 (bir) yil icerisinde Urettigi Grlinler olacaktir. Teslim
tarihi ile Gretim tarihi arasindaki fark 1 (bir) yildan fazla olan trunler kabul edilmeyecektir.

14.4. Uriinler, Uretici firmanin orijinal ambalajinda olacaktir.

14.5. Her bir ambalaj lzerinde EPDK Madeni Yaglarin Ambalajlanmasi ve Piyasa Sunumu Hakkinda
Tebliginde yer alan bilgiler bulunacaktir.

14.6. Uriinlerin ambalajlarinda herhangi bir darbe, sizinti ve akma olmayacaktir. Ambalajlar acilmamis
olacaktir. Stiphe arz eden ambalajlar geri iade edilecektir

14.7. Muayene ve kabul esnasinda madeni yaglarin istekli tarafindan teklifleriyle beraber verdikleri TDS
ve MSDS belgeleri gelen (riinlerle karsilastirilacak olup farklh trtinler olmayacaktir.

14.8. Muayene icin getirilen madeni yaglarin bu sartnamede belirtilen 6zellikleri tasiyip tasimadiginin
kontrolii; muayene esnasinda teslim edilecek tiriinler igin reticinin TURKAK ve/veya uluslararasi karsiligi olan

onayli laboratuvarindan ilgili parti seri numarasina ait alinmis olan ilgili laboratuvarin kendi formatindaki test
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sonuglariyla ibraz edilecektir. Sartnamede belirtilen testlerin hepsinin laboratuvar test sonuglarinda mevcut
olmamasi durumunda, IDARE eksik sonuglar icin laboratuvar analizi isteyebilir.

14.9. istenilen Uriinler igin Uretim parti/seri numarasina ait laboratuvar sonuglarindaki ve/veya ihtiyag
duyulmasi halinde istenecek laboratuvar sonuclarindaki degerler EK tablolarda istenen ASTM degerlerinden

% -3 tolerans goz 6niine alinarak degerlendirilecektir. Her cins Girlin degerleri tolerans degerleri igcindeyse

kabul edilecektir.

NOT: Bu teknik sartname ornek olarak hazirlanmis olup, alim konusu malzemelerin 6zelliklerine gére farkhlik gésterebilir.
ihale zamani Ekap ta yayinlanan sartname esastir.

MAL ALIMI



